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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU;
The RoHS Directive 2011/65/EU; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation

Fabricator ES 410iC, from serial number ZG 146 YY XX XXXX
X and Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Géteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-1:2018/A1:2019 Arc Welding Equipment - Part 1: Welding power sources

Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)

EN 60974-10:2014 .
requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies with
the safety and environmental requirements stated above.

Place/Date Signature
y
b
Goteborg edro Niuniz
2022-05-16 Standard Equipment Director

ce
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1 SAUGA

1 SAUGA

1.1 Simboliy reikSme

Kaip naudojama Siame vadove: Reiskia ,,Démesio“! Bukite atsargus!

® PAVOJUS!
Reiskia tiesiogiai gresiantj pavojuy, kuris, jei jo nebus iSvengta, nedelsiant sukels
sunky arba mirting asmens suzalojima.

|SPEJIMAS!
Reiskia galimg pavojuy, kuris gali sukelti asmens suzalojima arba mirt;.

DEMESIO!
Reiskia pavojus, kurie gali sukelti nesunky asmens suzalojima.

> B P

]SPEJIMAS!
PrieS naudodami perskaitykite naudojimo instrukcijg ir atsizvelkite
j visose etiketése nurodytg informacijg, darbdavio saugias

praktikas ir saugos duomeny lapy (SDS) informacija.

1.2  Saugos priemonés

Kad su jranga ar 3alia jos dirbantys asmenys laikytysi atitinkamy saugos priemoniy, atsako ESAB
jrangos naudotojai. Saugos priemonés turi tenkinti Sio tipo jrangai keliamus reikalavimus. Be
standartiniy taisykliy, taikomy darbo vietoje, atsizvelkite | toliau pateikiamas rekomendacijas.

Visus darbus turi atlikti specialiai parengti darbuotojai, gerai iSmanantys jrangos veikimg. Netinkamai
naudojama jranga gali lemti pavojingas situacijas, dél kuriy gali susiZeisti naudotojas arba sugesti
jranga.
1. Kiekvienas asmuo, naudojantis jranga, turi zinoti:

+ kaip ji veikia

+ avariniy iSjungikliy vietas

+ jos funkcijas

* susijusias saugos priemones

* suvirinimo, pjovimo ar Kitus su $ia jranga atliekamus veiksmus
2. Naudotojas turi pasirtpinti, kad:

« pradéjus dirbti, jrangos naudojimo vietoje nebdty pasaliniy asmeny

* visi yra saugus atliekant elektros lanko taktg arba pradéjus darbg su jranga
3. Darbo vieta turi bati:

» tinkama tam tikslui

* be skersvéjy
4. Asmeninés apsaugos priemones:

+ visuomet naudokite rekomenduojamas asmens apsaugos priemones, pvz., apsauginius akinius,

ugniai atsparius drabuzius, apsaugines pirstines

* nedéveékite palaidy daikty, pvz., Saliky, apyrankiu, Ziedy ir t. t., kurie gali jstrigti ir nudeginti
5. Bendrosios saugos priemonés:

+ patikrinkite, ar grjztamasis kabelis tvirtai prijungtas

« darbus su aukstos jtampos jranga gali atlikti tik kvalifikuotas elektrikas

« atitinkama gaisro gesinimo jranga turi bati aiSkiai pazyméta ir laikoma netoliese

+ darbo metu negalima jrangos sutepti ir atlikti kity prieZidros darby

0447 208 001 -4 - © ESAB AB 2025



1 SAUGA

A ISPEJIMAS!
Vielos padavimo jrenginiai skirti naudoti su maitinimo Saltiniais tik MIG/MAG rezimu.

Naudojant kitg suvirinimo rezima, pvz., MMA, batina atjungti suvirinimo kabelj tarp vielos
padavimo jrenginio ir maitinimo Saltinio, nes neatjungus per vielos padavimo jrenginj pradeda
tekéti srove.

Jei su ESAB ausintuvu
Naudokite tik ESAB patvirtintg ausinimo skystj. Nepatvirtintas ausinimo skystis gali sugadinti jrangg ir
sumazinti produkto sauguma. Taip sugadinus jrangg ESAB garantija netaikoma.

Rekomenduojamo ESAB ausinimo skys€io uzsakymo numeris: 0465 720 002.

UzZsakymo informacijg Zr. naudojimo instrukcijos skyriuje PRIEDAI.

A ISPEJIMAS!
Virindami ir pjaudami elektros lanku galite susiZaloti patys ir suZaloti kitus. Virindami ir
pjaudami imkités atsargumo priemoniy.

3 o ELEKTROS SMUGIS - gali baiti mirties priezastis

» Prietaisg sumontuokite ir jZeminkite atsiZzvelgdami j naudojimo instrukcija.
* Nesilieskite prie veikianciy elektriniy daliy ar elektrody plika oda, drégnomis
pirdtinémis ar drégnais drabuZiais.
* |zoliuokite save nuo darbo vietos ir nuo grindy.
» |sitikinkite, kad jlsy darbiné padétis yra saugi.
‘ ELEKTRINIAI IR MAGNETINIAI LAUKAI - gali biti pavojingi sveikatai
m » Suvirintojai, turinys Sirdies simuliatorius, prieS pradédami virinti turéty pasitarti su
:3:..| savo gydytoju. EMF gali trikdyti kai kuriy Sirdies stimuliatoriy darba.
« EMF veikimas gali turéti sveikatai kitg poveikj, kuris nezinomas.

» Siekdami sumazinti EMF poveikj, suvirintojai turéty atlikti toliau nurodytas
proceduras:

o Elektrodo ir darbinius kabelius nutiesti toje pacioje kiino puséje. Jei jmanoma,
pritvirtinti juos lipnia juosta. Nebukite tarp degiklio ir darbiniy kabeliy. Niekuomet
nevyniokite degiklio arba darbinio kabelio apie savo kiing. Laikykite suvirinimo
maitinimo $altinj ir kabelius kuo toliau nuo kino.

o Prijunkite darbinj kabelj kuo ar¢iau apdirbamos detalés suvirinimo vietos.
DUMAI IR DUJOS - gali biiti pavojingi sveikatai

» Laikykite galva atokiai nuo dimy.
* DUmams ir dujoms pasalinti i§ kvépavimo zonos ir bendry patalpy naudokite
ventiliacijos ar iStraukimo sistema arba jas abi.

q ELEKTROS LANKO SPINDULIAI - gali pazeisti akis ir nudeginti oda

» Apsaugokite savo akis ir odg. Naudokite tinkamg virinimo kauke ir leSius su filtrais
bei dévekite apsauginius drabuzius.

* Apsaugokite stebétojus tinkamomis pertvaromis ar uzuolaidomis.

ul TRIUKSMAS - per didelis triuk8mas gali pazeisti klausos organus

Apsaugokite savo ausis. Naudokite ausines ar kitas klausos apsaugos priemones.

0447 208 001 -5- © ESAB AB 2025



1 SAUGA

\@f JUDANCIOS DALYS - gali suzeisti

7 » Visas dureles, skydus ir gaubtus laikykite uzdare ir tinkamai uzfiksave. Jei reikia
atlikti priezidros arba remonto darbus, gaubtus turéty nuimti tik kvalifikuoti
specialistai. Baige prieziuros darbus ir prieS paleisdami variklj, pritvirtinkite skydus
arba gaubtus ir uzdarykite dureles.

% » Prie$ montuodami arba prijungdami jrenginj, sustabdykite varikl;.

Nekiskite ranky, plauky, palaidy drabuziy ir jrankiy prie judanciy daliy.

(S}
"
(;Q F‘; GAISRO PAVOJUS
&_ » Kibirkstys (tiSkalai) gali sukelti gaisrg. Todél patikrinkite, ar Salia néra degiy
medzZiagy.
* Nenaudokite uzdarytoms talpykloms.

KARSTAS PAVIRSIUS - dalys gali nudeginti

* Nelieskite daliy plikomis rankomis.

* Prie§ pradédami dirbti su jranga, leiskite jai atvésti.

* Norédami tvarkyti karStas dalis, naudokite tinkamus jrankius ir (arba) izoliuotas
suvirinimo pirstines, kad iSvengtuméte nudegimy.

GEDIMAS - jvykus gedimui, j pagalba pasikvieskite specialista.
SAUGOKITE SAVE IR KITUS!

DEMESIO!
Sis gaminys skirtas tik virinti lanku.

DEMESIO!

,Class A" tipo jranga neskirta naudoti gyvenamosiose patalpose,
kur elektros srové tiekiama vieSaisiais Zemosios jtampos elektros
tinklais. Gali kilti sunkumy tokiose patalpose nustatant
elektromagnetinj ,class A® jrangos suderinamumg dél laidais
sklindanciuy, taip pat ir spinduliuojamy trikdziy.

PASTABA!
ISmeskite elektronine jrangg pateikdami jg perdirbimo
jmonei!

Pagal Europos Direktyvg 2012/19/EB dél elektriniy ir elektroniniy
atlieky ir jos pritaikyma pagal nacionalinius jstatymus,
nebetinkama naudoti elektros ir (arba) elektroniné jranga turi bati
pateikta perdirbimo jmonei.

Esate uz jrangg atsakingas asmuo, todél jsipareigojate gauti _
informacijos apie patvirtintas surinkimo stotis.

Dél iSsamesnés informacijos kreipkités j artimiausig ESAB
platintoja.

A\ DEMESIO!
Si jranga neatitinka IEC 61000-3-12:2011. Jei yra prisijungta prie vieSos zemos jtampos
sistemos, montuotojas arba jrangos naudotojas privalo uztikrinti, kreipdamasis j skirstomyjy
tinkly operatoriy, galimybe prijungti jranga.

ESAB turi didelj suvirinimo priedy ir asmens apsaugos priemoniy asortimentg. Norédami gauti
uzsakymo informacijos, kreipkités j vietinji ESAB platintojg arba apsilankykite miisy svetainéje.

0447 208 001 -6 - © ESAB AB 2025



2 |VADAS

2  |VADAS

»Fabricator ES 410iC*“ yra suvirinimo aparatas, skirtas suvirinimui su padengtais elektrodais MMA ir
TIG suvirinimo metodu.

Informacija apie ESAB priedus, skirtus Siam gaminiui, rasite Sios instrukcijos skyriuje
PRIEDAI.

2.1 Jranga

Kartu su maitinimo Saltiniu tiekiami Sie priedai:

* 4,5m (14,8 pédy) ilgio maitinimo kabelis su CEE kiStuku
» Eksploatavimo instrukcija

0447 208 001 -7 - © ESAB AB 2025



3 TECHNINIAI DUOMENYS

3 TECHNINIAI DUOMENYS

,,Fabricator ES 410iC*

Elektros tinklo jtampa

400V £15 %,

3~ 50/60 Hz
Pirminé srovél
MMA 31A
TIG 25A

TuSciosios eigos bisenos maitinimo Saltinis
(ventiliatoriaus veikimas sustabdytas)

U,, 400 V

40 W (VRD isjungta)
15 W (VRD jjungta)

Nuostaty intervalas

MMA 30A/21,2V-410A/36,4V
TIG 10 A/10,4V-410A/26,4V
Leidziama apkrova su MMA

60 % darbo ciklui 410A/36,4V

100 % darbo ciklo 310A/324V

Leidziama apkrova su TIG

60 % darbo ciklui 410A/26,4V

100 % darbo ciklo 310A/ 224V

Pilnutiné galia I, esant didziausiai srovei 21 kVA

Aktyvioji galia I, esant didziausiai srovei 17 KW

Galios faktorius esant didZiausiai srovei

MMA 0,82

TIG 0,79

Efektyvumas esant didZiausiai srovei

MMA 88 %

TIG 86 %

Atviros grandinés jtampa U, maks.

VRD iSjungta 76V

VRD jjungta 13,5V

Darbiné temperatira

Nuo —10 iki +40 °C (nuo +14 iki +104 °F)

Gabenimo temperatiira

Nuo —20 iki +55 °C (nuo —4 iki +131 °F)

Nuolatinis garso slégis veikiant tuscigja eiga

<70 dB (A)

Matmenys (ilgis x plotis x aukstis)

525 x 280 x 475 mm

Svoris 35,2 kg (77,6 sv.)
Izoliacijos klasé F

Gaubto apsaugos klasé IP 23S

Taikymo klasé

0447 208 001
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3 TECHNINIAI DUOMENYS

Maitinimo tinklas, S

sc min.

Maziausia trumpojo jungimo jtampa tinkle atitinka IEC 61000-3-12 reikalavima.

Darbo ciklas
Darbo ciklas — tai laikas, kurj sudaro deSimties minuciy intervalas, per kurj galite virinti arba pjauti
esant tam tikrai apkrovai. Darbo ciklas galioja esant 40 °C / 104 °F arba zemesnei temperatirai.

Gaubto apsaugos klasé
IP kodas zymi gaubto apsaugos klase, t. y. apsaugos nuo kietyjy medziagy ar vandens
prasiskverbimo laipsn;.

Jranga, pazyméta IP23S, skirta naudoti viduje ir gali bati naudojama lauke, jei yra apsaugota nuo
krituliy.

Taikymo klasé

Simbolis nurodo, kad maitinimo Saltinis tinka virinimui vietose, kuriose yra padidéjes elektros
smagio pavojus.

0447 208 001 -9- © ESAB AB 2025



4 |DEJIMAS

4 IDEJIMAS

Montavimo darbus turi atlikti specialistas.

DEMESIO!

Sis gaminys skirtas naudoti pramonés srityje. Namy aplinkoje $is gaminys gali kelti radijo
trukdZiy. Naudotojas atsako uz tinkamy atsargumo priemoniy taikyma.

4.1 Vieta

Maitinimo $altinj pastatykite taip, kad jo auSinimo oru jvadai ir iSvadai nebaty uzdengti.

A. Bent 200 mm (8 col.
B. Bent 200 mm (8 col.

)
)

A |SPEJIMAS!
Pritvirtinkite jrangg, ypac tada, jei
grindys yra nelygios arba su nuolydziu.

0447 208 001
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4 |DEJIMAS

4.2 Kélimo instrukcijos

Mechaniniu badu kelti reikia laikant uz abiejy iSoriniy rankeny.

3

Max 30°
Max 38 kg/84 Ibs

4.3 Maitinimo tinklas

PASTABA!
Reikalavimai elektros tinklui

Si jranga atitinka standartg IEC 61000-3-12 su salyga, kad sujungimo taske tarp naudotojo
tinklo ir vieSosios sistemos trumpojo jungimo srové yra ne mazesné uz S__ .. verte. Montavimo
specialistas arba jrenginio naudotojas privalo uztikrinti, jei reikia, kreipdamasis j skirstomuyjy
tinkly operatoriy, kad jranga bty prijungta tik prie tokio maitinimo tinklo, kurio trumpojo
jungimo galia yra didesné arba lygi S Zr. techninius duomenis, pateiktus skyriuje
»TECHNINIAI DUOMENYS*.

scmin*®

Jsitikinkite, kad apsaugai naudojamas tinkamo nominalo saugiklis. Batina jrengti apsauginj jzeminima,
atitinkantj reglamenty reikalavimus.

1. Vardiniy duomeny lentelé su maitinimo
jungties duomenimis

0447 208 001 -1 - © ESAB AB 2025



4 |DEJIMAS

44

Rekomenduojamos saugikliy vardinés srovés

duomenys ir maziausiasis kabelio skerspjuvio

plotas

,Fabricator ES 410iC*

Elektros tinklo jtampa

400V £15 %, 3~ 50/ 60 Hz

Elektros tinklo kabelio skerspjuvis 4 x 4 mm?
DidzZiausia vardiné srovél__

MMA 31A

I1eff

MMA 25A
Saugiklis

Su apsauga nuo virSjtampio 32A

C tipas MCB 32A

Didziausias rekomenduojamas ilgintuvo
laido ilgis

100 m / 330 ped.

Maziausias rekomenduojamas ilgintuvo laido
storis

4 x 6 mm?

Maitinimas elektros generatoriais

Energijos $altinis gali bati maitinamas naudojant skirtingy tipy generatorius. Taciau kai kurie
generatoriai negali uztikrinti pakankamos galios, kad suvirinimo maitinimo $altinis veikty tinkamai.
Rekomenduojama naudoti generatorius su automatinio jtampos reguliavimo (AVR) ar panasia funkcija
arba geresnio tipo reguliavimu, kuriy vardiné galia yra 30 kW.

0447 208 001
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5 NAUDOJIMAS

5 NAUDOJIMAS

Bendras jrenginio naudojimo saugos taisykles rasite Sios instrukcijos skyriuje SAUGA.
Perskaitykite jas prieS pradédami naudoti jranga!

PASTABA!
Perkeldami jrangg laikykite uz tam tikslui skirtos rankenos. Niekada netraukite uz kabeliy.

A ISPEJIMAS!
Elektros smugis! Dirbdami nelieskite apdorojamos detalés ar suvirinimo galvutés!

5.1 Jungtys ir valdymo jrenginiai

(]
(]
o
D
> X
0 D 0
)
\ e ————

a
4 g 0
2
2 3
1. Nustatymy skydas 4. Nuotolinio valdymo jtaiso jungtis
2. Neigiamas suvirinimo polius 5. Elektros maitinimo tinklo jungiklis, JJUNGTA/
ISJUNGTA (ON/OFF)

3. Teigiamas suvirinimo polius 6. Maitinimo tinklo kabelis

5.2  Suvirinimo ir grjztamojo kabeliy prijungimas

Maitinimo Saltinyje yra du iSvadai, teigiamo (+) ir neigiamo (—) poliaus, skirti suvirinimo ir griztamajam
kabeliams prijungti. ISvadas, prie kurio jungiamas suvirinimo kabelis, priklauso nuo suvirinimo metodo
arba naudojamo elektrodo tipo.

Prijunkite grjztamajj kabelj prie kito maitinimo $altinio iSvado. Pritvirtinkite grjiZztamojo kabelio kontakty

gnybtg prie apdorojamos detalés ir jsitikinkite, kad tarp apdorojamos detalés ir maitinimo Saltinio

griztamojo kabelio iSvado yra tinkamas kontaktas.

* Virinant TIG metodu, neigiamas suvirinimo polius (—) naudojamas suvirinimo degikliui, o teigiamas
suvirinimo polius (+) — griztamajam kabeliui.

» Virinant MMA metodu, suvirinimo kabelj galima prijungti prie teigiamo (+) arba neigiamo (-) poliaus
— tai priklauso nuo naudojamo elektrodo tipo. Sujungimo poliSkumas nurodytas elektrodo pakuotéje.

0447 208 001 -13 - © ESAB AB 2025



5 NAUDOJIMAS

5.3 Maitinimo JJUNGIMAS ir ISJUNGIMAS

Maitinimo jrenginys jjungiamas jungiklj nustacius j jjungimo padét;.
ISjunkite jrenginj pasukdami jungiklj j iSjungimo padét;.
Net kai elektros srovés tiekimas nutraukiamas netinkamai arba maitinimo 3altinis i8jungiamas

jprastiniu bddu, suvirinimo duomenys bus iSsaugoti, todél jais bus galima naudotis kitg kartg jjungus
jrengin;.

DEMESIO!
Neisjunkite maitinimo $altinio suvirinimo metu (esant apkrovai).

5.4 Ventiliatoriaus valdymas ir ,,Cool 2“

Maitinimo Saltinis turi automatinj Siluminj valdiklj. Jjungus maitinimo jungiklj, ausintuvas veiks 10
sekundZiy, tada sustos. Pradéjus virinimg ausintuvas veikia dar kelias minutes po to, kai suvirinimas
sustabdomas ir jrenginys persijungia j energijos taupymo rezimg. AuSintuvas vél jsijungia pradéjus
virinti. Prijungus ,,Cool 2“ prie maitinimo $altinio, ,Cool 2“ bus sinchronizuotas su ausSintuvu.

w

5.5 Siluminé apsauga

Maitinimo $altinis turi Silumine apsaugg nuo perkaitimo. Kai temperattra pasieks 80 %
apribojimg, skydelyje sumirksés perkaitimo indikatorius; kai temperatara virSys

A apribojimag, suvirinimas bus sustabdytas, perkaitimo indikatorius ims Sviesti
nepertraukiamai, o ekrane pasirodys klaidos praneSimas. Apsauga automatiskai
anuliuojama, kai temperatira pakankamai sumazéja.

5.6 Funkcijos ir simboliai

MMA suvirinimas

MMA MMA suvirinimas dar gali bati vadinamas suvirinimu su padengtais elektrodais.
Smdagiuojant elektros lanku lydomas elektrodas, o jo danga suformuoja apsauginj
Slakg. Ketinant virinti MMA bidu kartu su maitinimo Saltiniu tiekiami:

+ suvirinimo kabelis su elektrodo gnybtu
« grjiztamuoju kabeliu su gnybtu,

Apsaugos nuo prilipimo funkcija

Sis funkcija veikia MMA ir pjovimo rezimu. Apsaugos nuo prilipimo funkcija jaugia, kai
elektrodas prilimpa ir automatiSkai sumazina srove, siekiant iSvengti elektrodo prilipimo
prie apdorojamos detalés. Tai yra paslépta funkcija ir ji nereguliuojama.

Elektros lankas

Arc Force Lanko jégos funkcija nustato, kaip keiiantis elektros lanko ilgiui suvirinimo metu
kei€iasi srové. Naudokite Zemos vertés lanko jégg, kad iSgautuméte ne tokj stipry ir
baty maZiau taSkymo, o aukstg verte naudokite norédami iSgauti karstg ir koncentruotg

lankg.
Elektros lankas taikomas tik MMA ir pjovimo rezimu
Rezimas Funkcija Nustatymas
MMA Elektros lankas 0-100 % nustatytos srovés
CEL- XX10 Elektros lankas 0-100 % 200 A
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5 NAUDOJIMAS

»Karstasis“ paleidimas
Hot Start Kar$tojo paleidimo funkcija laikinai padidina srove suvirinimo pradzioje.

Naudokite Sig funkcijg norédami sumazinti nepakankamo sulydymo ir elektrodo
prikibimo bei subraizymo rizika.

.Karstasis“ paleidimas taikomas tik MMA ir pjovimo reZimu, o reguliavimo intervalas
yra 0-120 A.
Cel XX10

CEL-XX10 Optimizuotos lanko savybeés, skirtos celiulioziniams elektrodams, pvz., 6010 ir pan.

,Live TIG*

LIVETIG TIG suvirinimo badu apdorojama metaliné detalé sulydoma naudojant elektrinio lanko
kirtj, iSgaunamg nesilydanciu volframo elektrodu. Suvirinimo vieta ir elektrodas
apsaugomi apsauginémis dujomis.

Ketinant virinti ,Live TIG" blGdu kartu su virinimo maitinimo Saltiniu tiekiami:

» TIG degiklis su dujy voztuvu
« argono dujy balionas

* argono dujy reguliatorius

+ volframo elektrodas

Sis maitinimo $altinis atlieka ,Live TIG start*.

Volframo elektrodas pridedamas prie apdorojamos detalés. Pakélus nuo detalés
jvyksta lanko kirtis, siekiant sumazinti uZzterSimo volframu rizika, pradiné srové
apribojama iki 25 A ir padidinama iki nustatytos srovés

Pjovimas elektros lanku

GOUGING Pjaunant elektros lanku naudojamas specialus elektrodas, kurj sudaro anglinis strypas
su vario korpusu. Tarp anglinio strypo ir apdorojamos detalés susidaro lankas, kuris
lydo medziagg. Suslégtas oras tiekiamas taip, kad iSlydyta medziaga iSpuciama lauk.
Ketinant pjauti elektros lanku kartu su maitinimo Saltiniu tiekiami:

* ARCAIR degikliai
* grjztamuoju kabeliu su gnybtu,
* oro slégis

Jtampos sumazinimo prietaisas (VRD)

VRD VRD funkcija uztikrina, kad neatliekant suvirinimo darby atviros grandinés jtampa
nevirsys 15 V. Tai nurodo SvieCiantis VRD indikatorius skyde. Kai jjungta VRD funkcija,
Svielia zalia lemputé, kai VRD iSjungta, SvieCia raudona lemputé.

Maitinimo $altiniai su serijos numeriais huo ZG14625350001 iki ZG14625350024 ir visi
vélesni maitinimo 3altiniai turi VRD funkcija, iSjungtg pagal numatytuosius nustatymus.
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5.7 Nustatymy skydas

RSP

a N\ ON B\ OFF
VRD

Voltage Reduotion Device

3

o— Power A

CEL-XX10

5 Fault & @_ Live TIG
@ Gouging

7 Local @ HotsStart

Remote @ _ Arc Force
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5 NAUDOJIMAS

—_

VRD i§jungimo indikatorius 11.

2. VRD jjungimo indikatorius 12.

3. Ekranas 13.

4. Maitinimo jjungimo indikatorius 14.
5. Trikties indikatorius. Rodoma per didelé 15.
temperatira.

6. Vietinis valdymo indikatorius. Kai jis 8viec€ia, 16.
srové valdoma valdymo rankenéle.

7. Nuotolinio valdymo indikatorius. Kai jis Sviecia, 17.
srové valdoma nuotoliniu jrenginiu.

8. Mygtukas ,Vietinis / nuotolinis®. Jis 18.
naudojamas vietiniam arba nuotoliniam
valdymui pasirinkti.

9. Valdymo rankenélé. Ji naudojama duomenims 19.
nustatyti.

10. ,Karstojo* paleidimo / elektros lanko mygtukas.
Jis naudojamas ,karstajam“ paleidimui arba
elektros lankui pasirinkti.

5.8 Parametro pasirinkimas

Elektros lanko indikatorius. Kai jis Sviec€ia,
ekrane rodoma elektros lanko reikSmé ir
galima reguliuoti valdymo rankenéle.

Karstojo paleidimo indikatorius. Kai jis Sviecia,
ekrane rodoma ,karstojo“ paleidimo reikSmé ir
galima reguliuoti valdymo rankenéle.

Proceso pasirinkimo mygtukas. Naudojamas
virinimo procesui pasirinkti.

Pjovimo indikatorius. Jis 8viecia pasirinkus
pjovimo funkcija.

,Live TIG* indikatorius. Jis Sviecia pasirinkus
.Live TIG* funkcijg.

,Cell-XX10" indikatorius. Jis Sviecia pasirinkus
celiuliozinio elektrodo ,MMA* funkcija.

MMA indikatorius. Jis Sviecia pasirinkus jprasto
elektrodo ,MMA* funkcija.

% indikatorius

Amperazo indikatorius

Paspaudus mygtukg (10), gali bati rodomos ir keiCiamos skirtingos vertés. Norédami keisti vertes,

naudokités valdymo rankenéle (9). Seka yra tokia:

1) Norédami nustatyti virinimo srovés reikSme, naudokités valdymo rankenéle (9).

2) Paspauskite mygtuka (10). Kai Sviec€ia ,karstojo” paleidimo indikatorius, norédami pakeisti
skarstojo* paleidimo reikSme, naudokités valdymo rankenéle (9).

3) Paspauskite mygtuka (10). Kai Sviecia elektros lanko indikatorius, norédami pakeisti
elektros lanko reikSme, naudokités valdymo rankenéle (9).

4) Karstasis paleidimas, nustatymy diapazonas: 0—-120 A, numatytoji verté: 40 A. (MMA ir

pjovimo rezimas.)

5) Elektros lankas, 0—100 %, numatytoji verté: 30 %. (MMA ir pjovimo rezimas)

5.9 Nuotolinio valdymo jrenginys

Prijunkite nuotolinio valdymo jrenginj priekiniame maitinimo Saltinio skyde ir

suaktyvinkite nuotolinj valdymg paspausdami nuotolinio valdymo mygtukg skyde
(suaktyvinus jsiziebs nuotolinio valdymo indikatorius).

Nuotolinis suvirinimo srovés nustatyma riboja vietinis suvirinimo srovés nustatymas.
PavyzdZiui, vietinis nustatymas yra 300 A, tada didZiausias nuotolinis sroves

nustatymas yra 300 A.
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6 TECHNINE PRIEZIURA

A ISPEJIMAS!
Valant ir atliekant technine priezidrg turi bati atjungiama nuo maitinimo tinklo.

DEMESIO!
Apsaugines plokstes nuimti gali tik atitinkamos kvalifikacijos elektrikai (jgalioti darbuotojai).

-

A DEMESIO!
Gaminiui taikoma gamintojo garantija. Jeigu remontuojama ne jgaliotuosiuose, o kituose
techninés prieZitros centruose, Siuo atveju garantija netenka galios.

PASTABA!
Kad jrenginys veikty saugiai ir patikimai, svarbu reguliariai atlikti jo prieziGros darbus.

PASTABA!
Jeigu dirbate dulkingoje aplinkoje, techninés priezidros darbus atlikite dazniau.

Pries kiekvieng naudojimg jsitikinkite, kad:

* gaminys ir kabeliai nepaZzeisti,
» degiklis Svarus ir nepazeistas.

6.1 Jprastiné priezilra

PrieziGros planas dirbant normaliomis darbo sglygomis. Patikrinkite jrangg prie$ kiekvieng naudojima.

Intervalas PriziGrima sritis
Kas 3 mén. /f\\
ISvalyti arba pakeisti ISvalyti suvirinimo Patikfinti ir pakeisti
nejskaitomas etiketes. gnybtus. suvirinimo kabelius.
Kas 6 men.

ISvalyti vidaus jranga.
Naudokite nedidelio
slégio sausg suslégtajj
org.

6.2 Valymo instrukcijos

Siekiant palaikyti maitinimo 3altinio naSumg ir prailginti jo naudojimo trukme, privalu jj reguliariai
iSvalyti. Valymo daznumui jtakos turi:

e suvirinimo procesas;
» elektros lanko naudojimo trukme;
« darbo saglygos;
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6 TECHNINE PRIEZIURA

A DEMESIO!
Jsitikinkite, kad valymo procedira atliekama tinkamai paruostoje darbo vietoje.

A DEMESIO!
Valydami visada dévekite rekomenduojamas asmeninés apsaugos priemones, pvz., ausy
kiStukus, apsauginius akinius, kaukes, pirstines ir apsauginiu batus.

A DEMESIO!
Valymo procediirg turi atlikti jgaliotas techninés priezitiros specialistas.

1. Atjunkite maitinimo $altinj nuo elektros tinklo.
A |SPEJIMAS!

Prie$ tesdami palaukite bent 4 minutes, kad kondensatoriai i8sikrauty.

2. Atsukite varztus, laikanCius deSiniosios pusés plokste (R) ir ja nuimkite.

3. Naudodami nedidelio slégio sausg suslégtajj org nuvalykite desSinigjg maitinimo Saltinio puse.
4. Atsukite varztus, laikandius kairiosios pusés plokste (L) ir jg nuimkite.

—

Naudodami nedidelio slégio sausg suslégtajj org nuvalykite kairigjg maitinimo Saltinio puse.
Jsitikinkite, kad ant jokiy maitinimo Saltinio detaliy nebeliko dulkiy.

Nuvale maitinimo Saltinj, vél pritvirtinkite maitinimo Saltinio plokstes atvirkstine tvarka.
Priverzkite Soniniy ploks&iy varztus 5 Nm £ 0,3 Nm (44,25 col. svar. + 2,6) jéga.

© N O
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7 GEDIMY SALINIMAS

Prie§ kviesdami jgaliotajj prieZitros darby technika, atlikite Sias patikras ir apzZidras.

Trikties tipas Taisymas

MMA suvirinimo problemos | Patikrinkite, ar gerai prijungti suvirinimo ir griztamasis kabeliai.

Jsitikinkite, kad grjztamojo kabelio gnybtas tinkamai kontaktuoja su
darbo objektu.

Patikrinkite, ar naudojami tinkami elektrodai ir ar tinkamas
poliSkumas. Informacijos apie poliSkumg ieSkokite ant elektrody
pakuotés.

Patikrinkite, ar nustatyta tinkama srovés stiprio verté.

Sureguliuokite elektros lankg ir karstojo paleidimo verte.

TIG suvirinimo problemos Patikrinkite, ar gerai prijungti suvirinimo ir grjiztamasis kabeliai.

Jsitikinkite, kad grjztamojo kabelio gnybtas tinkamai kontaktuoja su
darbo objektu.

Jsitikinkite, kad TIG degiklio laidas prijungtas prie neigiamo suvirinimo
gnybto.

Jsitikinkite, kad nhaudojamos tinkamos apsauginés dujos, dujy srautas,
suvirinimo sroveé, tinkamai nustatytas lydomasis strypas, tinkamas
elektrodo skersmuo ir maitinimo $altinio suvirinimo rezimas.

Jsitikinkite, kad jjungtas TIG degiklio dujy voztuvas.

Néra lanko Patikrinkite, ar jjungtas ekranas, kad jsitikintuméte, jog j maitinimo
Saltinj tiekiama elektra.

Patikrinkite nustatymy skydo ekrang, ar rodomos tinkamos vertés.

Patikrinkite, ar jjungtas maitinimo tinklo jungiklis.

Patikrinkite, ar gerai prijungti maitinimo, suvirinimo ir grizZtamasis
kabeliai.

Patikrinkite maitinimo tinklo saugiklius.

Suvirinant nutraukiama Patikrinkite, ar suveiké Siluminés apsaugos iSjungimas (rodomas
suvirinimo srove Sviesos diodas, esantis valdymo skydelio perkaitimo indikatoriuje).

Patikrinkite maitinimo tinklo saugiklius.

Daznai jsijungia Siluminés Jsitikinkite, kad nevirSytas rekomenduojamas suvirinimo srovés
apsaugos funkcija darbo ciklas.

Zr. dalies TECHNINIAI DUOMENYS skyriy ,Darbo ciklas®.

Patikrinkite, ar neuzsikim&e oro jleidimo ir iSleidimo angos.

ISvalykite aparato vidy atlikdami jprastas priezitros procedras.
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8 KLAIDY KODAI

Klaidos kodas naudojamas atsiradusiems jrangos defektams identifikuoti. Klaidas nurodo tekstas ,E-*
ir ekrane rodomas klaidos kodas.

Jei aptinkamos kelios klaidos, rodomas tik paskutinés aptiktos klaidos kodas.

Toliau pateikiami klaidy, kurias gali paSalinti naudotojas, kodai. Jeigu rodomas kitas klaidos kodas,
kreipkités | jgaliotajj ESAB tech. priezidros inzinieriy.

E-0 | Apsauga nuo maitinimo fazés praradimo

Maitinimo $altinio maitinimas nutriiksta bet kurioje fazéje. Viena fazé prarandama trifazio jvado
naudojimo metu.

1. |sitikinkite, kad elektros srové (visos trys fazés) yra stabili ir visi laidai prijungti, tada i$ naujo
paleiskite sistema. Jei klaidos pasalinti nepavyko, kreipkités j tech. prieziGros inzinieriy.

E-1 | Apsauga nuo per didelés jtampos

] maitinimo Saltinj tiekiama per auk$ta maitinimo jtampa (didesné nei 480 V).

1. Jsitikinkite, kad maitinimas stabilus, o jvesties jtampa yra 320 V—480 V intervale.

E-2 | Apsauga nuo per mazos jtampos

] maitinimo Saltinj tiekiama per Zema maitinimo jtampa (mazesné nei 320 V).

1. |sitikinkite, kad maitinimas stabilus, o jvesties jtampa yra 320 V—480 V intervale.

E-3 | Temperatiuros klaida

Per auk$ta maitinimo Saltinio temperatira. Skydelyje taip pat jsiziebs temperatiiros klaidg nurodantis
LED indikatorius. Temperattros klaidg nurodo perkaitimo indikatorius valdymo skyde.

1. Klaidos kodas automatisSkai iSnyks ir temperattros klaidg nurodantis LED indikatorius i$sijungs,
kai maitinimo Saltinis atveés ir jj vél bus galima jj naudoti. Jei klaidos paSalinti nepavyko, kreipkités
j tech. priezitros inZinieriy.
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9 ATSARGINIY DALIY UZSAKYMAS

DEMESIO!
Remontg ir elektros darbus turéty atlikti ESAB jgaliotas techninés prieZidros inZinierius.
Naudokite tik originalias ESAB atsargines ir susidévinCias dalis.

.Fabricator ES 410iC“ sukurtas ir iSbandytas laikantis tarptautiniy ir Europos IEC 60974-1 standarty.
Baiges techninés prieziGros ar remonto darbus, juos atlikes asmuo atsako uz tai, kad gaminys ir
toliau atitikty pirmiau nurodyty standarty reikalavimus.

Atsargines dalis galima uzsakyti i$ artimiausio ESAB platintojo, zr. esab.com. Uzsakydami detales,
nurodykite gaminio tipa, serijos numerj, pavadinimg ir atsarginés detalés numerj pagal atsarginiy
detaliy sgrasg. Turint Sig informacijg, lengviau iSsiysti ir tinkamai pristatyti reikalingg detale.
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ELEKTROS SCHEMA
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UZSAKYMO NUMERIAI

By
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R

U

@j’

Ordering number Denomination Type Notes
0447 100 881 Welding power source Fabricator ES 410iC CE
0447 208 001 Instruction manual Fabricator ES 410iC
0447 219 001 Spare parts list Fabricator ES 410iC &

ET 410iP
0447 220 001 Service manual Fabricator ES 410iC &

ET 410iP
Technine dokumentacijg rasite svetainéje adresu www.esab.com.
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0700 300 910

Return cable with clamp 3 m 50 mm?2.

Welding cable with electrode holder 5 m
50 mm?

0700 025 530

TIG torch, SR 26V-HD-4 m

0700 025 531

TIG torch, SR 26V-HD-8 m

0460 012 841

TXH™ 200V, Tig torch, OKC 4 m

0460 012 881

TXH™ 200V, Tig torch, OKC 8 m

0700 500 084

MMA 4 Analogue Remote Control incl. 10 m
cable and 8-pin connector

2
-

‘e

4
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